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I. MASURI DE SIGURANTA
In procesul de tiiere sau de sudare poate aparea posibilitatea producerii accidentirilor personale,
de aceea va rugam sa luati in considerare masurile de protectie si de siguranta in timpul lucrului
cu aparatul.
- Masurile de siguranta enumerate in manualul de fata ajuta la functionarea in siguranta a aparatului
si previn ranirea operatorului si daunele materiale.
- La designul si constructia aparatului a fost luatd in considerare siguranta sa. Va rugam sa cititi cu
atentie instructiunile inainte de utilizare. in caz contrar, pot avea loc accidente grave, care pot duce
chiar la moarte.
- Folosirea aparatului de sudat poate fi periculoasa. Va rugam sa respectati instructiunile de functionare.
in timpul procesului de sudare sau taiere, exista posibilitatea de ranire, de aceea, va
) rugiam sa folositi echipamentul de protectie.

| - Utilizatorul trebuie sa fie instruit profesional, pentru a
— putea folosi echipamentul.
-ﬁ - Utilizatorul trebuie sa fie atestat ISCIR pentru operatiunile
de sudare.

Electrocutarea — poate cauza moartea!

- Echipamentul trebuie sa fie impamantat, conform
standardului aplicat.

- Nu atingeti direct sau cu manusi sau imbracaminte uda
partile componente aflate sub tensiune sau electrodul.

- Asigurati-va ca sunteti izolat de electrod, materialul de sudat
sau alte parti metalice cu impamantare.

- Asigurati-va ca sunteti intr-o pozitie sigura.

- Conectarea cablurilor de sudura, operatiile de control precum
si reparatiile trebuie efectuate cu aparatul de sudura oprit si
deconectat de reteaua de alimentare.

- Nu folositi cabluri cu izolare deterioratd sau conexiuni desfacute.

Fumul — poate fi nociv snatatii dumneavoastra!
- Tineti capul la distanta de fum.
- Vi rugam sa folositi aparate de ventilatie pentru a evita

inspirarea gazului de sudurd, atunci cand sudati cu arc electric.

Radiatia arcului electric — poate diuna ochilor si pielii

dumneavoastra!

- Folositi masca de sudura corespunzatoare si filtru, purtati

imbracaminte de protectie pentru a va proteja ochii i corpul.

- Folositi 0 masca corespunzatoare sau o cortina pentru a feri

persoanele din jur de pericol.

-6 - Folositi un scut cu filtru corespunzator si placi de acoperire

- i pentru a va proteja ochii de scantei si raze emise de arc atunci
cand sudati sau cand supravegheati o sudura cu arc deschisa.

- Protejati personalul din imprejurimi cu o ecranare ignifuga

corespunzatoare si/sau atentionatii sa nu priveasca arcul si sa

nu se expuna la razele arcului sau la stropii fierbinti sau metal.
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- Folositi imbracaminte adecvata realizata din materiale
durabile ignifuge pentru a va proteja pielea dvs. si a celor
care ajuta in perimetrul razelor de arc.

Pericol de incendiu sau explozie

- Scanteile de sudura pot provoca un incendiu. Asigurati-va ca
nu existd substante inflamabile in zona de lucru.

- Nu sudati pe recipiente sub presiune.

- Nu folositi aparatul de sudura pentru alte scopuri in afara celor
descrise. Ca de exemplu, dezghetarea conductelor de apa.

- Asezati aparatul de sudura pe o suprafata plana si stabila si
asigurati-va ca este imobil. Acesta trebuie pozitionat in asa fel
incat permite sa fie controlat in timpul functionarii fara a exista
riscul de a fi acoperit cu scantei de sudura.

- Nu lucrati cu aparatul agatat de corp.

- Nu ridicati aparatul de sudura in timful functionarii.

Zgomot — zgomotul excesiv poate diuna sanatatii
- Purtati casti de protectie sau alte echipamente pentru a va
proteja urechile.

Piesele termice pot provoca arsuri

- Nu atingeti piesele termice cu mana goala.

- Daca folositi aparatul mai mult timp lasati-1 sa se raceasca
pentru a putea atinge piesele termice.

Campul magnetic poate afecta functionarea stimulatorului
cardiac

- Utilizatorii de stimulatoare cardiace trebuie sa consulte un
doctor daca vor folosi aparatul de sudura.

- Este indicat ca utilizatorii de stimulatoare cardiace sa stea
departe de cdmpul magnetic al aparatului de sudura.

Partile in miscare pot cauza vatamari corporale
- Nu atingeti partile In miscare ca de exemplu ventilatorul.
- Toate usile sau capacele de protectie trebuie sa fie inchise.

Defectiuni — Consultati persoane autorizate atunci cand
aveti probleme

- Vi rugam sa solutionati problemele conform indicatiilor
relevante din manual.

- Daca aveti probleme la instalare sau utilizare si nu intelegeti
sau nu reusiti sa rezolvati problemele conform instructiunilor
din manualul de utilizare, contactati imediat furnizorul
dumneavoastra.
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II. DESCRIEREA APARATULUI DE SUDURA

Aparatul de sudura este un transformator de curent ce sudeaza cu arc electric folosind electrozi
acoperiti MMA sau TIG ce pornesc arcul electric prin contact.

Aparatul este construit folosind tehnologia INVERTOR. Curentul produs este continuu.
Tehnologia inverter IGBT utilizata la fabricarea acestor aparate de sudura le fac mai compacte, insa
cu un ciclu de sudare de 60%.

Acest tip de aparat de sudare are urmatoarele caracteristici: eficientd economicé cu randament energetic
ridicat, portabilitate, arc electric stabil, constanta arcului electric, tensiune inalta la fara sarcind si consum
redus la functionarea in gol. Poate fi utilizat pentru sudarea MMA a otelulurilor aliate.

Poate fi utilizat cu electrozi bazici si supertit. Aparatul de sudura este functional la altitudine ridicata,
in exteriorul si interiorul cladirilor. Se caracterizeaza prin masa compacta, greutate redusa, usor de
instalat si de utilizat in comparatie cu alte produse din aceeasi categorie.

ITI. SPECIFICATII TEHNICE

MODEL LV-200S LV-250S LV-300S
Tensiunea de alimentare 220V £+ 10%
Capacitatea Grila 3,7KVA 4,5KVA 5,3KVA
minima
de putere Generator 10,5KVA 14KVA 18KVA
Protectia Sigurantd 40A 50A 60A
de intrare Intrerupator de circuit 40A 53A 63A

Caracteristici tehnice principale

MODEL LV-200S LV-250S LV-300S
Tensiunea de alimentare (V) 220V £+ 10%
Putere absorbita (kVA) 7,1 9,5 12
Tensiunea la iesire (V) 28 30 32
Curent de sudura (A) 200 250 300
Ajustarea curentului de iesire (A) 20-200 20-250 20-300
Tensiunea de mers in gol (V) 80 70 70
Ciclu de lucru 60% 60% 60%
Eficienta (%) 85 85 85
Factor de putere 0,93 0,93 0,93
Clasa de protectie 1P21S 1P21S 1P21S
Clasa de izolatie F F F
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IV. CURBA CICLULUI DE FUNCTIONARE

A ATENTIE! Lucrul in suprasarcina diuneaza masinii!
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V. PLANUL CIRCUITULUI ELECTRIC
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VL. DESCRIEREA PARTILOR APARATULUI DE SUDURA
23 2 3

= =6 Legenda:
10— 11 107 © 1 1 - reglarea curentului de sudura
N - 2 - indicator de alimentare
3 - protectie la supraincalzire
4 | 5 5 | 4 4 - borna de iesire negativa pentru
i ~0 & ] ~ cd clema pamant
6 7 6 7 5 - borna de iesire pozitiva pentru

suport de sudura
6 - intrare cablu de alimentare
7 - comutator de alimentare
. . 9 . . 9 8 - legare la pamant
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— — 9 - capacul ventilatorului
8 8 10 - tabel afisaj digital
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LV-200S/250S LV-300S
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VII. INSTALAREA SI OPERAREA
ﬁ Nota: Va rugam sa parcurgeti cu strictete pasii de instalare si depanare.
Conexiunea electrica trebuie efectuata dupi inchiderea comutatorului de alimentare.
Aparatele de sudura cu clasa de protectie IP21, nu se folosesc pe timp de ploaie.

CONECTAREA CABLULUI DE INTRARE/IESIRE

In spatele masinii existd un surub pentru legare la pamant, care este marcat corespunzitor. Partea
exterioara trebuie conectata corect printrun cablu cu sectiune de 10 mm?2.

Asigurati-va ca cablurile secundare (port electrod si cablu de legare la pamant) sunt bine conectate
la fisele mobile, pentru a evita arderea acestora din urma.

Dupa ce ati introdus stecherul 1n priza, asigurati-va ca acestea au fost cuplate corect; in caz contrar
acestea se vor supraincalzi daca se lucreaza cu ele o perioada mai lunga de timp si daca valorile
curentului sunt ridicate. Acest lucru este foarte important.

Fiti atenti la polaritatea conectarii; exista doua moduri de conectare pentru masina de sudare cu
curent continuu: conectare pozitiva si conectare negativa. Pentru conectarea pozitiva, pistolul de
sudare se conecteaza la polul negativ, piesa de prelucrat se conecteaza la polul pozitiv. Pentru
conectarea negativa, piesa de prelucrat se conecteaza la polul negativ iar pistolul de sudare se
conecteaza la polul pozitiv. Alegerea trebuie facuta in functie de particularitatile tehnicii de sudare
ale piesei de prelucrat si de electrozii utilizati. Aceasta informatie se gaseste in fisa tehnica a
electrozilor sau pe ambalajul acestora. Daca se alege gresit, rezultatul va fi instabilitatea arcului,
stropiri si lipiri de electrod. Daca apar avarii, schimbati pozitia conectorilor de la +(plus) la —(minus)
si invers, nu va ganditi ca masina de sudat este stricata.

Daca distanta dintre piesa de prelucrat si masina de sudat si cablurile secundare (port electrod si
cablu de legare la pamant) este prea mare, sectiunea cablului trebuie sa fie mai mare si adecvata
sudurii, pentru a reduce caderile de tensiune ale cablului.

CONECTAREA CABLULUI DE ALIMENTARE

Fiecare masina de sudat a fost dotata cu un cablu de alimentare; asigurati-va ca clasa de tensiune este
adecvata cu cea a cablului, pe baza tensiunii de intrare a masinii. Dacd se conecteaza din neatentie o
masina de sudat cu tensiune de alimentare de 230 V curent alternativ la o tensiune de alimentare de
380 V curent alternativ, masina va intra intro stare de protectie impotriva supratensiunii. Va rugam
sa opriti Intrerupatorul general si sd-1 conectati din nou. Masina va fi functionala din nou dupa 2-3
minute.

Asigurati-va cd, odata ce masina este conectata la sursa de alimentare, contactul cu aceasta sau cu
priza este corespunzator si incercati sa evitati oxidarea acestuia.

Daca volumul tensiunii este fluctuant, reglati-1 cu un volt-ohm-metru.

VERIFICATI DACA:

1 - Masina de sudat este legata corespunzator la pamant, conform cerintelor.

2 - Toate contactele sunt stranse bine, in special cel dintre clestele cablului de legare la
pamant/masa si piesa de prelucrat.

3 - Cablul secundar de iesire este bine conectat la cablul

de legare la pamant.

4 - Electrodul secundar de iesire este corect. G s weng o
5 - Daca se foloseste un dispozitiv de protectie a
circuitului, curentul de scurgere la pamant trebuie sa
fie de maxim 30A.

6 - Atunci cand masina cauzeaza stropituri, se pot
provoca incendii; asigurati-va, deci, sa nu fie
combustibili/gaze in zona in care se sudeaza.
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VIII. DESCRIEREA OPERATIILOR

1. Atunci cand porniti intrerupatorul general, pe ecran va aparea volumul setat al curentului si ventilatorul
incepe sa functioneze.

2. Reglati butoanele curentului de sudare si arcului pentru ca functia de sudare sa fie in conformitate
cu cerintele de lucru.

3. In general, curentul de sudare se regleaza in functie de diametrul electrodului de sudare dupa cum
urmeaza:

Diametrul electrodului (mm) Curent de iesire (A) Voltaj recomandat (V)
1.0 20-60 20.8-22.4
1.6 44-84 21.76-23.36
2.0 60-100 22.4-24.0
2.5 80-120 23.2-24.8
3.2 108-130 23.32-24.92
4.0 160-210 24.6-27.2
5.0 260-270 26.4-29.2
6.0 260-300 26.4-32.2

Parametrii de lipire (numai pentru referintad)

SUDURA

Dupa ce ati efectuat toate conexiunile electrice pentru alimentarea cu curent precum si pentru

circuitul electric de sudura procedati dupa cum urmeaza:

Introduceti capatul neinfasurat al electrodului in suportul pentru electrod si conectati clema de amsa

cu unealta. Aveti grija sa existe un contact electric bun.

Porniti aparatul prin asezarea comutatorului PORNIT / OPRIT in pozitia "PORNIT”.

Aplicati curentul de sudura cu ajutorul rotii manuale in functie de electrodul utilizat.

Tineti casca de sudurd in fata fetei si introduceti varful electrodului prin unealta la fel ca atunci cand

ati dori sa aprindeti un chibrit. Aceasta este cea mai buna metoda pentru a aprinde arcul electric.

Testati pe un element de proba daca ati ales electrodul si intensitatea corecta a curentului.
ATENTIE! Nu picurati cu electrodul pe unealta. Ar putea fi deteriorat si aprinderea arcului
electric ar putea fi ingreunata. Pe masura ce arcul electric s-a aprins incercati sa pastrati o

distanta fata de unealta care sa corespunda diametrului electrodului. Distanta trebuie sa ramana

constanta, in timpul sudurii. Inclinarea electrodului trebuie sa aibe 20-30 de grade.

ﬁ ATENTIE! Utilizati tot timpul un cleste pentru a indeparta electrodul uzat sau pentru a

misca uneltele fierbinti. Va rugdm sa luati in considerare ca dupa sudura terbuie asezata o

suprafata izolatoare.

Pulberea trebuie indepartata de pe sudura dupa racire. Dacd sudura se continua pe un punct de sudura

intrerupt, atunci trebuie indepartatd pulberea de pe acel loc.
ATENTIE! Operatiunea de sudura provoaca caldura. De aceea aparatul de sudura trebuie
utilizat cel putin o jumitate de ord in mers in gol. In mod alternativ aparatul trebuie si se

raceasca timp de o ora.

Aparatul poate fi ambalat si depozitat dupa ce temperatura aparatului a fost reglata.

Deconectati aparatul prin apasarea comutatorului PORNIT / OPRIT 1in pozitia OFF.
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PROTECTIA LA SUPRAINCALZIRE

Aparatul este dotat cu o protectie la supraincalzire. Daca existd o supraincélzire, atunci lampa de

control se aprinde. Lasati aparatul de sudura sa se raceasca pentru catva timp.

Sigurantele si conductele cétre prizele de retea trebuie sa corespunda prevederilor (VDE 0100).

Prizele cu siguranta de contact trebuie sa aiba max. 16 A (modele si date tehnice: NDM1-63,

AC 230/400 V C16. IEC 60898.) trebuie asigurate (sigurantele si intrerupatorul de siguranta).

Sigurantele mai mari pot avea ca urma aprinderea cablurilor resp. daune cauzate de incendii.

é Atentie! Aparatul trebuie conectat la o sursa de retea cu siguranta mentionata. Atunci cand

suportul electrodului si clema de masa sunt scurtcircuitate, siguranta se poate declanta in

16-20 secunde. incadrarea conform directivei EMV: Clasa A conform IEC 60974-10.

in timpul functionarii, aparatul de suduri poate trece brusc in pozitia de protectie si se poate opri

dacd aparatul de sudura depaseste curentul de sarcina standard; lampa de semnalizare de pe panoul

de comanda se aprinde. In acest caz, nu trebuie sa scoateti aparatul din prizi pentru a lasa ventilatorul

si aparatul sa se raceascad. Reincepeti sudarea dupa ce lampa de semnalizare s-a stins iar temperatura

a atins o valoare standard.

IX. MASURI DE PRECAUTIE

1. Mediul inconjurator.

Operatiunea de sudare trebuie efectuata intrun mediu uscat in care umiditatea aerului nu trebuie sa
depaseasca 90%.

2.Temperatura ambientala trebuie sa fie cuprinsa intre -10°C si 40°C.

3.Nu sudati niciodata 1n razele soarelui sau intro zi ploioasa si nu introduceti niciodata aparatul de
sudare 1n apa si nu-1 1asati in ploaie.

4.Nu sudati niciodata intrun mediu cu praf sau cu gaze corozive.

5.Nu efectuati niciodata sudarea in mediu de gaze protectoare Intrun spatiu puternic ventilat.

X. MASURI DE SIGURANTA

Aparatul de sudura este dotat cu circuite de protectie impotriva supratensiunii, supracurentului si
supraincalzirii. Aparatul de sudura se opreste automat atunci cand tensiunea electrica, curentul de
iesire si temperatura depasesc standardul. Aparatul se poate deteriora daca se foloseste in mod
excesiv (tensiune foarte ridicatd), astfel incat trebuie sa va luati anumite masuri de precautie:

1. Aparatul trebuie sa fie bine ventilat

Fiind un aparat de sudura de mici dimensiuni, in timpul functionarii, ventilatia naturala nu este
suficienta pentru a satisface cu eficientd cerintele de racire, astfel incat trebuie instalat un ventilator.
Operatorul trebuie sa verifice daca alimentarea nu a fost blocata, iar distanta dintre aparatul de
sudura si mediul ambient trebuie sa depaseasca 0,3 m. Aparatul de sudura trebuie sa fie bine ventilat.
Este important ca operatiunea de sudare sa fie efectuata cat mai corect pentru a prelungi durata de
viata a aparatului de sudura.

2. Se interzice supracurentul

Operatorul trebuie sa respecte intotdeauna curentul de sarcind maxim admis. Curentul de sudare nu
trebuie sd depaseasca curentul de sarcind maxim admis. Supracurentul va scurta in mod evident
durata de viata a aparatului de sudura si il va arde.

3. Se interzice tensiunea electrica prea ridicata

Tensiunea de alimentare este cuprinsa in tabelul cu principalii parametrii de functionare. In general,
circuitul de compensare automata a variatiilor de tensiune cu care este dotat aparatul de sudura
pastreaza curentul de sudare in intervalul admis. Operatorul trebuie sa ia masuri de precautie pentru
a evita ca tensiunea de alimentare sa depaseasca valoarea admisa Intrucat acest lucru poate fi
daunator aparatului.
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XI. INDICATII DE SIGURANTA
- Efectuarea operatiunilor de reparatie si/sau intretinere trebuie efectuata doar de electricieni de
specialitate.
- In timpul utilizarii aparatul nu trebuie sa stea direct pe perete, nu trebuie acoperit sau nu trebuie
prins intre alte aparatele pentru a putea permite aerului sa fie preluat in orificiile de aerisire.
Asigurati-va ca aparatul este conectat in siguranta la tensiunea de retea. Evitati orice rupere prin
tensiune a cablului de retea. Scoateti stecherul din priza inainte de a aseza aparatul intr-un alt loc.
- Atunci cand aparatul nu este in functiune opritil intotdeauna cu ajutorul comutatorului PORNIT /
OPRIT. Asezati suportul electrodului pe o suprafata izolata si luati electrodul dupd 15 minute de
racire de pe suport.
- Aveti grija la starea cablului de sudura al suportului electrodului precum si la clemele de masa.
Uzura izolarilor si pieselor conductoare de curent poate cauza pericole si poate reduce calitatea
sudurii.
- Sudura cu arc electric produce scantei, componente metalice topite si fum. De aceea va rugam sa
respectati: indepartati toate substantele inflamabile si / sau materialele de la locul de munca sau din
apropierea acestuia.
- Asigurati o aerisire a locului de munca.
- Nu sudati pe recipiente, butoaie sau tevi, care pot contine lichide inflamabile sau gaze sau care au
continut.

i\ AVERTISMENT! Evitati orice contact direct cu circuitul electric. Tensiunea de mers in gol

dintre clestele electrodului si clema de masa poate fi periculoasa, exista pericolul unui scurtcircuit.

- Nu depozitati si nu utilizati aparatul intr-un mediu umed sau ud sau in ploaie. Aici sunt valabile
prevederile de protectie IP21S.
- Protejati-va ochii cu ochelari de protectie corespunzatori (DIN nivelul 9-10) care se fixeaza pe
casca livrata. Utilizati manusi sau imbracaminte de protectie uscata care nu a intrat in contact
cu uleiul sau grasimea pentru a proteja pielea de razele ultraviolete ale arcului electric.

AVERTISMENT! Nu utilizati o sursa de sudura pentru inasprirea tevilor.

Aveti in vedere urmatoarele:

- Razele arcului electric pot deteriora ochilor si pot cauza arsuri ale pielii.

- Sudura cu arc electric produce scantei si picaturi de metal topit, unealta sudata incepe sa se aprinda
si ramane fierbinte pe o durata relativ lungd. De aceea nu atingeti unealta cu mainile.

- In cazul sudurii cu arc electric se elimind vapori daunatori sdnatatii. Aveti grija sa nu ii inspirati.

- Protejati-va de efectele periculoase ale arcului electric si tineti la o distanta de cel putin 2 m de
arcul electric persoanele implicate.

é Atentie!

- In timpul functiondrii aparatului de sudur pot apirea la punctul de conexiune, in functie
de conditia retelei, defectiuni in alimentarea cu curent electric pentru ceilalti consumatori. Daca
aveti dubii adresati-va furnizorului de energie electrica.

- in timpul functionarii aparatului de suduri pot aparea defectiuni de functionare la alte aparate

ca de ex. aparatul auditiv, stimulatoarele cardiace, etc.

Surse de pericol la sudura cu arc electric

In cazul sudurii cu arc electric existd o serie de surse de pericol. De aceea pentru sudor este deosebit
de important sa respecte urmatoarele reguli pentru a nu se pune in pericol pe sine si pe ceilalti
pentru pentru a evita daunele umane si materiale.

- Operatiunile la reteaua de alimentare cu curent electric de ex. la cabluri, stechere, prize, etc.
trebuie efectuate de un electrician calificat in conformitate cu prevederile nationale si locale.
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- Deconectati in caz de accident aparatul de sudura imediat de la sursa de alimentare cu curent.
- Daca apare tensiunea de contact electric, opriti imediat aparatul si lasati-1 sa fie verificat de un
electrician.
- Aveti grija la contactele electrice bune pe partea de sudura electrica.
- In timpul sudurii purtati manusi izolatoare in ambele maini. Acestea protejeaza de scurtcircuite
(mersul 1n gol al circuitului de curent de sudare), de raze daunatoare (caldura si raze UV) precum
si de metalul Incins si stropii de sudura.
- Purtati pantofi de lucru izolatori. Pantofii ar trebui sa va protejeze si de umezeala. Pantofii deschisi
nu sunt recomandati deoarece picaturile din metal topit pot cauza arsuri.
- Purtati imbracaminte de protectie corespunzatoare, fara obiecte vestimentare sintetice.
- Nu priviti in arcul luminos fara protectie, utilizati casca de sudura cu sticla de protectie conform
normelor europene. Arcul electric emana n afara de caldurd si raze de lumina care pot cauza arsuri
si raze UV. Aceste raze ultraviolete invizibile cauzeaza in cazul unei protectii necorespunzatoare, la
cateva ore mai tarziu o inflamatie foarte evidentd, dureroasa a ochilor. In afard de aceasta razele UV
cauzeaza si arsuri pe locurile neprotejate de pe corp, ca in cazul arsurilor solare.
- Chiar si persoanele sau ajutoare din apropierea arcului luminos trebuie sa fie instruiti cu privire la
pericole si trebuie echipati cu mijloacele de protectie necesare. Daca este necesar amplasati pereti de
protectie.
- in cazul sudurii, in special in incaperi mici, trebuie si asigurati o alimentare suficientd cu aer
proaspat deoarece se produc vapori si gaze daunatoare.
- Nu se vor efectua operatiuni de sudura pe recipientele in care au fost depozitate gaze, combustibili,
uleiuri minerale, chiar daca acestea au fost golite de mult timp, deoarece exista riscul de explozie
cauzat de reziduuri.
- In inciperile cu pericol de incendiu sau explozie sunt valabile prevederi speciale.
- Imbinarile sudate care sunt supune unor solicitiri mari si care trebuie s indeplineasca anumite
conditii de siguranta trebuie efectuate doar de sudorii calificati si verificati. Exemple sunt butoaiele
cu presiune, sinele, cuplajele pentru remorci, etc.

@ ATENTIE! Conectati intodeauna clema de masa pe cat de posibil de aproape de locul de

sudura astfel incat curentul de sudura sa poata urma cel mai scurt drum posibil de la electrod

la clema de masa.
- Nu conectati niciodata clema de masa cu carcasa aparatului de sudura!
- Nu conectati niciodata clema de masa de componentele impamantate care se afla la distantd de unealta
de ex. intr-o teava de apa dintr-un alt colt al camerei. In caz contrar sistemul de protectie al cablurilor
incaperii incare sudati poate fi deteriorat.
- Nu folositi aparatul de sudura in ploaie.
- Nu folositi aparatul de sudura intr-un mediu umed.
- Asezati aparatul de sudura pe o suprafata plana.
- lesirea este masurata la o temperatura a mediului inconjurétor de 20 °C. Durata de sudura trebuie
redusa la temperaturi ridicate.
Casca de sudura - indicatii de siguranta specifice
Inainte de inceperea operatiunilor de sudare convingeti-va functionarea corespunzitoare a castii de
sudura cu ajutorul unei surse de lumina deschise (de ex. o bricheta).
Datorita stropirii in timpul sudurii geamul de protectie se poate deteriora. Schimbati imediat
geamurile de protectie deteriorate sau zgariate.
Inlocuiti imediat componentele murdare sau stropite.
Aparatul poate fi utilizat doar de persoane peste 16 ani.
Familiarizati-va cu prevederile de siguranta pentru sudura. Respectati si indicatiile de siguranta
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pentru aparatul dumneavoastra de sudura.

Asezativ-a tot timpul casca de sudura in timpul sudurii. In cazul neutilizirii se pot produce rani
grave pe piele.

In timpul sudurii purtati intotdeauna imbraciminte de protectie.

Nu utilizati casca de sudura fara un geam de protectie deoarece unitatea optica poate fi deteriorata.
Schimbati geamul de protectie pentru o vizibilitate mai bund si o munca fara efort.

Spatii inguste si umede

in cazul lucrarile efectuate in spatii inguste, umede sau fierbinti trebuie sa utilizati suprafetele
izolatoare sau intermediare, manusile cu mansete din piele sau alte materiale izolatoare, pentru

a proteja corpul.

in cazul utilizarii aparatelor de suduri in conditii electrice periculoase, de ex. in spatii inguste

cu pereti conducatori electric (butoaie, tevi, etc., In spatii umede (umezeala imbracamintei de lucru),
tensiunea de iesire a aparatului de sudura la mers In gol nu trebuie sa fie mai mare de 48 volti (valoare
efectiva). Acest aparat de sudura nu trebuie utilizat in aceste cazuri datorita tensiunii de iesire.
imbricimintea de protectie

in timpul lucrarilor sudorul trebuie s fie protejat pe intregul corp prin imbriciminte corespunzitoare
si protectie faciala impotriva radiatiilor si arsurilor. Trebuie respectati urmatorii pasi:

- Purtati imbracaminte de protectie inainte de operatiunile de sudura.

- Purtati manusi.

- Deschideti fereastra sau ventilatorul pentru a garanta accesul aerului.

- Purtati ochelari de protectie si protectie pentru gura.

Purtati pe ambele maini manusi cu mansete dintr-un material adecvat (piele). Trebuie sa se afle Intro
stare ireprosabila.

Pentru protectia impotriva scanteilor si arsurilor purtati sorturi corespunzatoare. Atunci cand tipul
operatiunilor va solicita de ex. sa sudati deasudra capului, este necesar sa purtati un costum de
protectie si o protectie pentru cap.

Protectie impotriva radiatiilor si a arsurilor

La toate punctele de lucru agatati ”Atentie! Nu priviti 1n flacari!” care avertizeaza asupra pericolelor.
Punctele de lucru trebuie imprejmuite astfel incat persoanele care se afla in apropiere sa fie protejate.
Personalul neautorizat trebuie tinut la distanta.

In imediata apropiere a locurilor de munci fixe peretii nu trebuie si fie de culoare deschisa sau
luciosi. Ferestrele trebuie asigurate pana la inaltimea capului ca nu se deschid sau nu ilumineaza
radiatii, de ex. printr-o vopsea corespunzatoare.

XII. PROBLEME POSIBILE iN TIMPUL SUDARII

Aceste probleme pot fi legate de instalare, de gazele, mediul si sursa de alimentare folosite. Va
rugam sa imbunatatiti aceste aspecte pentru a evita astfel de probleme.

A.Punctul de suduri se innegreste

Aceasta inseamna cd punctul de sudura nu este protejat eficient si este oxidat.

Trebuie efectuate urmatoarele verificari:

1. Daca prezinta n jur un curent de aer puternic, sudura poate fi de slaba calitate.

B. Dificultate in aprinderea arcului, arc usor de tiiat:

1. Trebuie sa folositi un electrod de wolfram de calitate superioard. Capacitatea de descarcare a
electrodului de wolfram de slaba calitate nu poate indeplini cerintele tehnice;

2. Un electrod de wolfram fara proces de intoarcere genereaza un arc electric greu de aprins si instabil.
C. Curentul de iesire nu atinge valoarea nominala:

Valoarea curentului de iesire nu este in concordanta cu valoarea nominald deoarece tensiunea de
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alimentare deviaza de la valoarea nominala; curentul de iesire maxim poate fi mai scazut decat
valoarea nominala atunci cand tensiunea de alimentare este mai mica decat valoarea nominala.
D. Curentul este instabil in timpul sudérii:

Acest fapt poate fi generat de urmatorii factori:

1. Tensiunea retelei electrice s-a schimbat;

2. Curentul este afectat de interferenta cu reteaua electricd sau alte aparate electrice.

E. Masina prezinta multi stropi de sudura la folosirea functiei de sudare manuald (MMA):
1. Curentul poate fi prea mare iar diametrul baghetei de sudura prea mic.

2. Ati conectat din greseala polaritatea bornei de iesire — in conditii normale este folosit polul de
sudare negativ, ceea ce inseamna conectarea baghetei de sudura la polul negativ al alimentarii
electrice iar piesa de prelucrat la polul pozitiv al acesteia. Va rugam sa schimbati polaritatea.

XIII. DEFECTIUNI SI SOLUTII

Defectiune Metode de rezolvare
Indicatorul intrerupatorului 1. Asigurati-va ca intrerupatorul general este pornit.
general nu este aprins, 2. Asigurati-va ca reteaua electrica (la care este conectat cablul

ventilatorul nu functioneaza si |de intrare) functioneaza.
nu exista curent pentru sudura.

Indicatorul intrerupatorului 1. Este posibil sa fie conectat la tensiune de 380V, deoarece masina
general este aprins, ventilatorul | este in circuit de protectie; conectati la 220 V si incercati din nou sa
nu functioneaza si nu exista lucrati cu masina.

iesire pentru sudura. 2. Tensiunea de 220 V nu este stabila (cablul de intrare este prea
subtire) sau cablul de intrare este conectat la reteaua electrica,
deoarece masina este in circuit de protectie. Mariti sectiunea cablului
de intrare si strangeti bine conectorul de intrare. Opriti masina timp
de 2-3 minute si apoi porniti-o din nou.

3. Porniti si opriti Intrerupatorul general la o distanta scurta de timp,
deoarece circuitul de protectie functioneaza. inchideti masina si
deschideti-o din nou dupa 2-3 minute.

4. Cablurile sunt slabite intre intrerupatorul general si tabloul sursei
de energie; strangeti-le din nou.

5. Releul de 24V al circuitului principal al tabloului sursei de energie
nu este inchis si este avariat. Verificati sursa de energie si releul de
24V. Daca releul este avariat, inlocuiti-1 intrun service autorizat.
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Ventilatorul functioneaza,
curentul de sudura nu este
stabil sau potentialul nu poate
fi controlat, fiind cateodata de
intensitate redusa si cateodata
de intensitate ridicata.

1. Calitatea potentialului de 1K este proasta; inlocuiti-1.
2. Terminalul iesirii este prost conectat sau circuitul este avariat.

Ventilatorul functioneaza si
indicatorul neregularitatilor nu
este aprins, nu exista curent
pentru sudura.

1. Verificati daca componentele nu au conectori slabi.

2. Verificati daca conectorul terminalului de iesire nu are circuitul
intrerupt sau nu este prost conectat.

3. Verificati dacd tensiunea dintre tabloul sursei de energie si panoul
IGBT (VH-07) este de aproximativ 308V curent continuu.

(1) Verificati daca circuitul redresorului in punte nu este Intrerupt sau
daca cablul acestuia nu este conectat gresit.

(2) Cativa din cei patru condensatori electrolitici (aprox. 470UF/450v)
prezinta scurgeri; inlocuiti-i.

4. Daca indicatorul verde nu este aprins pe panoul IGBT, va rugam sa
luati legétura cu vanzatorul sau cu firma noastra si sa-1 inlocuiti. Daca
aveti intrebari in legatura cu circuitul de control, va rugam sa luati
legatura cu vanzatorul sau cu firma noastra si sa-1 inlocuiti.

Ventilatorul functioneaza si
indicatorul neregularitatilor
este aprins, dar nu exista
curent pentru sudura.

1. Este posibil sa se fi activat protectia pentru supracurent; va rugam
sa opriti masina si sa asteptati. Dupa ce indicatorul neregularitatilor
se stinge, porniti masina.

2. Este posibil sa se fi activat protectia pentru supraincalzire; asteptati
2-3 minute.

3. Este posibil ca circuitul invertorului sa fie avariat; va rugam sa
scoateti fisa electrica a transformatorului principal (Ianga ventilatorul
VH-07), aflat pe panoul IGBT si apoi porniti din nou masina.

a) Daca indicatorul neregularitatilor este inca aprins, inseamna ca anumite
elemente de pe tabloul IGBT sunt deteriorate; verificati-le si inlocuiti-le.
b) Daca indicatorul neregularitatilor nu este aprins:

-- Este posibil ca transformatorul panoului de mijloc sa fie deteriorat;
masurati volumul inductantei principale si volumul Q al transformatorului
principal prin puntea pentru inductanta. Volumul principal este un circuit
paralel, L=1.2-2.0Mh, Q>40 daca volumul inductantei gi volumul Q sunt
scazute, inlocuiti-1.

--Este posibil ca tubul redresor secundar al transformatorului sa fie
avariat; verificati tubul redresor si inlocuiti-1.

4. Este posibil ca circuitul de reactie sa fie avariat.
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XIV. INTRETINERE

1. Indepartati in mod regulat praful cu ajutorul aerului comprimat, in special daca masina functioneaza
intrun mediu poluat cu praf si fum; masina de sudat trebuie curatata de praf de doua ori pe luna.

2. Presiunea este corespunzatoare masinii de sudat, pentru protectia componentelor mici.

3. Verificati conectorii electrici si asigurati-va ca acestia sunt conectati corect (in special conectorii
si bornele). Strangeti conectorul, iar dacd componentele sunt oxidate, trebuie sa indepartati oxidul si
sd le conectati din nou.

4. Aveti grija sa nu intre apa sau aburi in interiorul masinii; dacd masina a fost afectatd de umezeala,
aceasta trebuie uscata bine si apoi trebuie verificata izolatia ei.

5. Daca nu folositi masina o perioada indelungata de timp, aceasta trebuie ambalata in cutia ei si
depozitata intrun loc uscat.

6. Nu aruncati si nu izbiti masina.

XV. PROTEJAREA MEDIULUI INCONJURATOR
Indepirtarea aparatului la sfarsitul perioadei de viata
Acest produs nu trebuie eliminat impreuna cu alte deseuri menajere la finalul duratei lui de utilizare.
Deoarece eliminarea necontrolata a deseurilor poate dauna mediului Inconjurator sau sanatatii umane,
va rugam sa separati aceste produs de alte tipuri de deseuri si sa le reciclati in mod responsabil.
Este responsabilitatea dvs., sa il predati la un punct de colectare disponibil.
Colectarea separatd a produselor uzate si a ambalajelor permite reciclarea si refolosirea materialelor.
Reutilizarea materialelor reciclate contribuie la prevenirea poludrii mediului Tnconjurator si reduce
cererea de materii prime. Promovati astfel reutilizarea durabila a resurselor materiale. Pentru
informatii suplimentare despre locurile unde sa predati deseurile electrice si electronice, contactati
primaria / municipalitatea, serviciul de colectare a deseurilor menajere sau magazinul de unde ati
achizitionat acest produs.

Avertizare! Aparatul trebuie sa fie facut inutilizabil inainte de a fi aruncat, astfel incat sa nu

mai constituie un pericol.
XVI. PRIM AJUTOR
in caz de accident, asigurati-vi ca existd o trusa de prim ajutor in apropierea locului unde folositi
produsul. Inlocuiti orice produs luat din trusa de prim ajutor.
Cand ajungeti la medic, va rugdm sa furnizati urmatoarele informatii:
* Locul accidentului.
* Cum s-a intdmplat.
* Numarul de persoane ranite.
* Felul leziunilor.
XVII. DREPTURI DE AUTOR
Firma GOLDEN FISH SRL fsi rezerva toate drepturile intelectuale si editoriale relative la prezenta
publicatie tehnica din care revendica toate proprietatile intelectuale, interzicand multiplicarea si
cesiunea catre ter{i fard un acord scris prealabil din partea producatorului.
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CERTIFICAT DE GARANTIE

Produsul ......ccooveivieiniiiinene Model ..o MagazZiN ..c.ccvevereeeiieiieiieeieiene
Nr.factura / Data cUmpararii.........cccceeeeveeenenennnn Stampila / semnatura VANZALOT .......ccecvvvererveirieerienne

Semnatura CUMPATALOT ........cceevvererieririereeenenens

GARANTIE DE CONFORMITATE - 2 ani
GARANTIE COMERCIALA - 2 ani

Prezentul certificat de garantie este valabil daca indeplineste urmatoarele conditii:
1. Produsul a fost utilizat conform prevederilor prezentate in manualul de utilizare.
2. Produsul este insotit de factura sau bonul fiscal, care atesta achizitionarea lui.
Certificatul de garantie este valabil pe durata a 24 luni, din momentul achizitionarii produsului.
Obligatiile Vanzatorului si Cumparatorului la momentul cumpararii:
1.Vanzatorul este obligat sa completeze citef toate rubricile CERTIFICATULUI DE GARANTIE,
sd semneze §i sd stampileze.

2. Cumpadratorul va citi si va ssmna CERTIFICATUL DE GARANTIE original in fata
Vanzatorului dupa care i se va Tnmana impreuna cu produsul manualul de utilizare.

3. La primirea produsului, Cumparatorului ii revine dreptul de a verifica produsul, inclusiv
accesoriile si materialele conexe, manualul de utilizare, CERTIFICATUL DE GARANTIE
si DECLARATIA DE CONFORMITATE.
Eventualele deficiente ale livrarii trebuie reclamate de catre Cumparator pe orice cale Vanzatorului
in maxim o zi lucratoare de la livrare, orice sesizare ulterioara fiind nula de drept.

Conditiile de garantie:

o Garantia se acorda conform legislatiei romane in vigoare la data cumpararii.

o Garantia comerciald se acordd numai la prezentarea produsului defect si a facturii originale sau a
bonului fiscal, originale Impreuna cu acest certificat de garantie, completat (clar si corect).

o Garantia comerciala se acorda la magazinul de unde a fost achizitionat produsul.

o Garantia de conformitate se acorda la magazinul de unde a fost achizitionat produsul sau la sediul
nostru din Sat Fundeni, Judetul Ilfov, Str. Dragonul Rosu nr.1-10, Complex Comercial Dragon 8,
stand 310.

o Garantia se refera la vicii de fabricatie ale produsului care afecteaza utilizarea lui normala, in
conditii de siguranta.

o Termenul de garantie se prelungeste cu perioada cat produsul se afla in reparatie in service.

Furnizorul nu raspunde pentru defectiunile aparute ca urmare a folosirii necorespunzatoare a produsului.

Anularea garantiei se va realiza In urmatoarele cazuri:

- deteriorari sau defectiuni datorate de transportul necorespunzator efectuat de catre cumparator.

- pierderea facturii sau a certificatului de garantie.

- defectiuni provocate de utilizarea necorespunzitoare a produsului.

- modificarea starii originale a produsului 1n scopul depasirii performantelor.

- realizarea unor interventii de catre persoane nespecializate.

- depozitare incorecta, lovire, suprasolicitare, etc.

Vanzatorul 1si asuma in perioada de garantie urmatoarele obligatii:

- diagnosticarea, expertizarea, repararea si/sau inlocuirea gratuita a componentelor defecte care provin

din vina producatorului ca defect de fabricatie, iIn maxim 15 zile, cu conditia ca produsul sa fi fost

utilizat conform instructiunilor de utilizare.

- produsele aflate in garantie ce nu pot fi reparate vor fi inlocuite de vanzator.

Garantia se aplicd numai pentru defectele de material sau fabricatie.

Sunt excluse de la garantie defectele rezultate de uzura sau solicitarea excesiva precum si deteriorarile

provocate de catastrofe, intemperii, inundatii, incendii sau accidente.
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Interventii in perioada de garantie

Nr. |Data intrarii

Nr.factura

Descriere reparatii si parti inlocuite

Data iesirii

Semnatura

Prelungire garantie

NOTA: Prezentul certificat de garantie se inscrie in prevederile Legii 449/12.11.2003 republicata.
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DECLARATIA ,,CE” DE CONFORMITATE

1. Numar unic de identificare : LV-200S, LV-250S, LV-300S

2. Denumirea si adresa producatorului:
GOLDEN FISH SRL / Sat Stefanestii de jos, Comuna Stefanestii de jos, Strada Linia de centura, Nr.2 G, Corp A, Judet Ilfov

3. Declaratia de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului:
GOLDEN FISH SRL/ Sat Stefanestii de jos, Comuna Stefanestii de jos, Strada Linia de centurd, Nr.2 G, Corp A, Judet Ilfov

4. Obiectul declaratiei:
Denumire : Invertor ,,Micul Fermier*

5. Obiectul declaratiei descris la punctul 4 este in conformitate cu legislatia comunitard relevantd de armonizare si satisface ansamblul prevederilor din:

. Directiva 2014/35/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea
la dispozitie pe piata a echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune.

. Directiva 2014/30/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la

compatibilitatea electromagnetica (reformare).

6. Standardele de armonizare relevante folosite sau trimiterile la specificatiile in legaturd cu care se declard conformitatea:

. EN 60974-1:2013 Echipament pentru sudare cu arc electric. Partea 1: Surse de curent pentru sudare cu arc electric

. EN 60974-6:2011 Echipament pentru sudare cu arc electric. Partea 6: Echipament cu regim de lucru limitat

. EN 60974-10:2008 Echipament pentru sudare cu arc electric. Partea 10: Prescriptii referitoare la compatibilitatea electromagnetica (CEM)

. EN 55014-1:2007/A2:2012 Compatibilitate electromagnetica. Cerinte pentru aparate electrocasnice, unelte electrice si aparate similare. Partea 1: Emisie

. EN 55014-2:2001/A2:2009 Compatibilitate electromagnetica. Cerinte pentru aparate electrocasnice, scule electrice si aparate similare. Partea 2: Imunitate.
Standard de familie de produse

. EN 61000-3-2: 2006+A1:2010+A2:2010 Compatibilitate electromagnetica (CEM). Partea 3-2: Limite. Limite pentru emisiile de curenti armonici (curent de
intrare al echipamentelor <= 16 A pe faza)

. EN 61000-3-3:2014 Compatibilitate electromagnetica (CEM). Partea 3-3: Limite. Limitarea variatiilor de tensiune, a fluctuatiilor de tensiune si a flickerului
in refelele publice de alimentare de joasa tensiune, pentru echipamente avand un curent nominal <= 16 A pe faza i care nu sunt supuse unor restrictii de conectare

. EN 62233:2008 Metode de masurare a cAmpurilor electromagnetice ale aparatelor electrice de uz casnic si scopuri similare referitor la expunerea umana

Zgomot:

. EN ISO 3744:2011 Acustica. Determinarea nivelurilor de putere acustica si a nivelurilor de energie acustica ale surselor de zgomot utilizind presiunea acustica.

Metode tehnice in conditii apropiate de cele ale unui camp liber deasupra unui plan reflectant

7. Organismul notificat (denumire, numar) Ente Certificazione Macchine Srl a efectuat rapoartul de incercari nr. SCC(16)-41104A-90-10-LVD/EMC pentru
directivele mentionate la punctul 5 si a emis certificatul: 2T160429.ZYMUQ20 din 29.04.2016.

8. in plus fatd de legislatia de mai sus si cu cerinele mentionate la pct. 5 si 6 , aceastd declaratie in continuare afirmé c obiectul declaratiei este in conformitate
cu urmatoarele:

X Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in
echipamentele electrice si electronice Text cu relevanta pentru SEE

24 Directiva 2006/95/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 12 decembrie 2006 privind armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la
echipamentele electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

K Directiva 2000/14/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 mai 2000 privind apropricrea legislatiilor statelor membre referitoare la zgomotul

emis de echipamentele utilizate in exterior.
Procedura de evaluare a conformitatii s-a desfasurat conform punctului 57 partea B din anexa III.
Nivelul puterii acustice masurate (Lwa) este de 95dB(A).
Directiva 2005/88/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 14 decembrie 2005 de modificare a Directivei 2000/14/CE privind aproprierea
legislatiilor statelor membre cu privire la emisiile sonore in mediu produse de echipamentele utilizate in exterior
Regulamentul CE 1907/2006 REACH.
Directiva 94/62/CE privind ambalajele si deseurile de ambalaje.
HG nr. 621 din 23 iunie 2005 (*actualizata*) privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.
HG nr. 247 din 17 martie 2011 pentru modificarea si completarea HG nr. 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.

XXX =

b

Persoana autorizata sa constituie §i sa pastreze dosarul tehnic al produsului este PASTRAV GABRIEL CONSTANTIN, cu domiciliul in Str. Marasesti
nr.30A, Otopeni, Jud. Ilfov.

10. in cazul unei modificari asupra echipamentului, fara acordul producdtorului sau distribuitorului autorizat, aceasti declaratie isi pierde valabilitatea.

Semnat pentru si in numele: GOLDEN FISH SRL
Bucuresti, 11 Tulie 2014
PASTRAV ADRIAN
Administrator
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